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@ Flexibler Airbag-Behalter 

© Fur die Unterbringung eines zusammengefalteten Air- 
bags und eines rohrformigen Gasgenerators wird ein fle- 
xibler Behalter vorgeschlagen, der gekennzeichnet ist 
durch einen textilen Materialabschnitt mit einem Im we- 
sentlichen rechteckigen Basisteil (1), der amfertigen Be- 
halter den Boden (1a) sowie die Vorder- und die Ruck- 
wand {1b, 1c) bildet, und zwei mit dem Basisteil (1) ver- 
bundenen textilen Seitenteilen (2, 3), die am fertigen Be- 
halter die Seitenwande und eine die Behalteroffnung 
schliefcende Abdeckung bilden, wobei die Seitenteile (2, 
3) in Schliefcstellung einander teilweise uberlappend an- 
geordnet sind und wobei ein Seitenteil (2) im Uberlap- 
pungsbereich einen Schlitz (4) und das andere Seitenteil 
(3) endseitig eine Lasche (5) aufweist, die durch den 
Schlitz (4) hindurchsteckbar ist, wodurch im Uberfap- 
pungsbereich eine bei Zundung des Airbags losbare Ver- 
bindung zwischen den Seitenteilen {2, 3) herstellbar ist. 
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Beschreibung 

Die Krfindung betrifft einen flexiblen Behaller flir die Un- 
terbringung eines zusammengefalteten Airbags und eines 
rohrfbrmigen G&sgenerators, insbesondere flir die Beifah- 5 
rer-Frontseite eines Fahrzeugs. 

Rasch aufblasbare Luftkissen, sogenannle Airbags gehd- 
ren heute weitgehend zur Standardausrustung von Personen- 
kraftfahrzeugen. Dabei wird - ausgehend von einem elek- 
tronisch ermittelten Verzogerungssignai - mittels eines py- 10 
roiechnischem Ziinders eine explosion sartige Verbrennung 
miL Gaserzeugung ausgelost und/oder ein kompriniiertes 
Druckgas freigeseLzt und innerhalb von 20 bis 60 Millise- 
kunden der zusaminengefaltete Airbag aufgeblasen, der da- 
durch zu einem Luftpolster wird, mil dem ein hartes Auf- 15 
schlagen des Fahrzeuginsassen auf die ihn umgebenden Ka- 
rosserieteile zumindest in einer Beschleunigungsricbtung 
verhindert wird, wenn bei einem ZusammenstoB eine vorge- 
gebene kriusche Verzogerung festgestellt und das Ziindsi- 
gnal ausgelost wird. 20 

Fiir das aus zusammengefaltetem Airbag und Gaserzeu- 
ger mit Zunder bestehende Airbag-Modul ist bei modernen 
Fahrzeugen in der Karosserie ein entsprechender Einbau- 
raum vorgesehen, der im ailgemeinen mit einer auf die Ein- 
bauumgebung abgestimmten Abdeckung so verschlossen 25 
ist, daB der Airbag beim raschen Aufblasen ungehindert aus- 
treten kann. Daraus ergeben sich fur das Airbag-Modul zwei 
Forderungen: 

Es muB Anschlusse aufweisen, damit es unter der Abdek- 
kung im Einbauraum befestigt werden kann und es muB im 30 
Hinblick auf Lagerung, Transport, Einbauvorbereitung, 
Montage und normale Beanspruchung wahrend der ublichen 
Lebensdauer eines Fahrzeugs geschiitzt untergebracht sein. 

Fiir einen ahnlichen Zweck ist in der DE41 37 691 Al 
eine Gassack-Einheit vorgeschlagen worden, bei der um den 35 
gefalteten Gassack und die Gasgeneratoraufnahme ein 
Schrumpfschlauch mit einer Sollbruchstelle in Entfaltungs- 
richtung des Gassacks aufgeschrumpft ist. Dabei macht jc- 
doch die Dimensionicrung der Sollbruchstelle crhebliche 
Schwierigkeiten, weil der verbleibcnde Materialqucrschnitt 40 
ausreichend sein muB, um alien beim Schrumpfvorgang und 
wahrend der Fahrzeuglebensdauer auftretenden Zugkraften 
Stand halten zu konnen, andererseits aber kein unkalkulier- 
bares Hindernis darstellen darf, wenn der Gassack bestim- 
mungsgemaB explosionsartig aufreiBt. 45 

Das gilt auch fur die aus der DE 43 13 616 Al bckannte 
Schrumpffolie oder Folienbanderolc, wenn diesc nicht nur 
zur Zwischenlagerung des Gassacks verwendet und vor der 
Endmontagc entfernt werden. 

Um den obengenannten Forderungen gentigen zu konnen, 50 
ist auBerdem bereits eine Vielzahl von Gehauscn oder der- 
gleichen vorgeschlagen worden, die die vorgenannten Funk- 
tionen mehr oder weniger gut erfttllen, die jedoch Uberwie- 
gend viel zu aufwendig ausgestaltet sind und dazu insbeson- 
dere ein relativ hohes Gewicht aufweisen, Die bekannten 55 
Gehause sind in der Regel aus Metall und/oder Kunststoff 
hergestellt, wobei erhebliche Bemuhungen darauf gericbtet 
sind, einerseits den aus einem reiBfesten, textilen Gewebe 
beslehenden Airbag im Gehause zu befesligen und anderer- 
seits das Gehause mit AnschluBteilen auszustatien, die am 60 
Rinbauort eine sichere Verbindung mit der Karosserie er- 
moglichen. Derartige Gehause sind bei der angestrebten, 
moglichst rationellen, okonomischen und okologischen 
Fam-zeughersteilung oft nicht akzeptabel. Daraus ergibt sich 
die Aufgabe, die vorgenannten Schutzfunktionen fur ein 65 
Airbag-Modul moglichst material- und gewichtssparend zu 
realisieren, ohne Abstriche bei der Sicherung des Airbag- 
Moduls gegen Verschmutzung und jegliche Art von Bescha- 
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digung in Kauf nehmen zu mttssen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB ein 
flexibler Behaller der eingangs genannlen Art vorgeschla- 
gen, der gekennzeichnet ist durch einen textilen Materialab- 
schnitt mit einem im wesentlichen rechteckigen Basisteil, 
der am fertigen Behalter den Boden sowie die Vorder- und 
die Ruckwand bildet, und zwei mit dem Basisteil verbunde- 
nen textilen Seitenteilen, die am fertigen Behalter die Sei- 
tenwande und eine die BehalterorThung schlieBende Abdek- 
kung bilden, wobei die Seitenteile in SchlieBstellung einan- 
der leilweise Uberlappend angeordnet sind und wobei ein 
Seitenteil im Uberlappungsbereich einen Schlitz und das an- 
dere Seitenteil endseitig eine Lasche aufweist, die durch den 
Schlitz hindurchsteckbar ist, wodurch im Uberlappungsbe- 
reich eine bei Zundung des Airbags losbare Verbindung 
zwischen den Seitenteilen herstellbar ist. 

Damit wird ein flexibles Gehause geschaffen, das mit 
dem praktisch geringsten Materialaufwand alle Schutzfunk- 
tionen erfullen kann, das auBerst leicht ist und das anders als 
starre Gehause eingebaut keinerlei storende Klappergerau- 
sche erzeugen kann. Fur die Festlegung des Airbag-Moduls 
kann der rohrformige Gaserzeuger benutzt werden, wie dies 
teilweise schon bei bekannten Airbag-Modulen gemacht 
wird. Es gentigt, an den beiden Stirnseiten des Gasgenera- 
tors geeignete und angepaBte AnschluBteiie anzubringen, 
die mit der Karosserie verbunden werden konnen, denn der 
Airbag selbst kann - wie ebenfalls schon bekannt - mittels 
einer Schlaufe um den Gasgenerator herum zuverlassig ge- 
halten werden. Der erfindungsgemaBe flexible Behalter wird 
so bemessen, daB er eng am Gasgenerator und zusammenge- 
falteten Airbag anliegt und offnungsseidg mittels Schlitz 
und Lasche fUr den normalen Gebrauch sicher verschlossen 
ist, sich bei Ziinden aber leicht offnet und kein Hindernis fur 
den sich durch die Offnung rasch entfaltenden Airbag dar- 
stellt. 

Vorteilhafte Weiterbiidungen des Erfindungsgedankens 
sind in den Unteranspruchen 2 bis 6 beschrieben. Weitere 
Einzelheiten werden anhand des in Fig. 1 dargestelltcn Aus- 
fiihrungsbeispicls naher criautcrt. 

Fig, 1 zeigt einen texdlen Materialabschnitt, der einstiik- 
kig aus einer Textilbahn ausgeschnitten sein kann oder aber 
auch aus mehreren Teilcn zusammengesetzt sein kann, wenn 
die dabei mogliche Materialerspamis hoher zu veranschla- 
gen ist als der zum Zusammenfugen erforderliche Aufwand. 
Der Materialabschnitt umfafit einen im wesentlichen recht- 
eckigen Basisteil 1, der am fertigen Behalter den Boden la 
sowie die Vordcr- und die RUckwand lb, lc bildet sowie 
zwei mit dem Basisteil 1 verbundenc, textile Seitenteile 2, 3, 
die am fertigen Behalter die Seitcnwandc und eine die Bc- 
halteroffnung schlieBende Abdeckung bilden. Die Seiten- 
teile 2, 3 sind an ihrer unteren Begrenzung halbkreisformig 
ausgeschnitten und damit an den rohrfbrmigen Gasgenerator 
angepaBt, dessen Lange groBer ist, als die Breite des recht- 
eckigen Basisteiies 1, so daB der rohrformige Gasgenerator 
rechts und links aus dem flexiblen Behalter vorsteht und so- 
mit stirnseitig mit der Karosserie verbunden werden kann, 
ohne daB der erfindungsgemaBe Behalter insoweit an die 
Einbauverhaltnisse angepaBt werden muBtc. 

Die Seitenteile 2, 3 sind in SchlieBstellung einander teil- 
weise Uberlappend angeordnet, so daB die in dem einen Sei- 
tenteil 3 endseitig ausgebildete I>asche 5 durch den im ande- 
ren Seitenteil 2 vorgesehenen Schlitz hindurchsteckbar ist. 
Auf diese Weise wird im tjberiappungsbereich der Seiten- 
teile 2, 3 eine losbare Verbindung hergestellt, die bei einer 
Zundung des Airbags leicht zu offnen ist und durch Hoch- 
klappen der Seitenteile 2, 3 eine AustrittsofFnung fiir den 
sich entfaltenden Airbag freigibt. 

Die Lasche 5 umfafit einen schmalen Halsabschnitt 6 und 
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einen etwa rechteckigen auBeren Materialbereich 7, der zur 
Versteifung ubereinandergefaltet unci zwei- oder mehrlagig 
tniteinander verbunden werden kann, wwlurch die SchlieB- 
bzw. Olfnungskraft der Lasche-Schlitz-Verbindung an die 
jeweiligen Krfordernisse angepaBt werden kann. Die durch 5 
Narien cxler Kleben herstellbaren Verbindungen des texliien 
Materials sind im rechteckigen Materialbereich 7 der La- 
sche 5 mit 10 bezeichnet. Mil 10a sind die Verbindungsstel- 
len bezeichnet, an denen die Seitenteiie 2, 3 mit der Riick- 
wand lc verbunden werden. AuBerdem sind noch Verbin- 10 
dungsbereiche 10b bezeichnet, mittels derer an den auBeren 
Enden von Vorder- und Riickwand lb, lc schlaufenartige 
Aufnahmebereiche 8, 9 ausgebildei werden konnen, in die 
stabartige, metallische Bauteile eingesetzt werden konnen, 
wenn dies zur Verstarkung oder Befestigung des textiien Be- 15 
halters erforderlich sein solite. 

Patentanspriiche 

1. Flexibler Behalter fur die Unterbringung eines zu- 20 
sammengefalteten Airbags und eines rohrformigen 
Gasgenerators, gekennzeichnet durch einen textiien 
Materialabschnitt mit einem im wesentlichen rechtek- 
kigen Basisteil (1), der am fertigen Behalter den Boden 
(la) sowie die Vorder- und die Ruckwand (lb, lc) bil- 25 
det, und zwei mit dem Basisteil (1) verbundenen texti- 
ien Seitenteilen (2, 3), die am fertigen Behalter die Sei- 
tenwande und eine die Behalteroffnung schlieBende 
Abdeckung bilden, wobei die Seitenteiie (2, 3) in 
SchlieBstellung einander teilweise uberlappend ange- 30 
ordnet sind und wobei ein Seitenteil (2) im "Oberlap- 
pungsbereich einen Schlitz (4) und das andere Seiten- 
teil (3) endseitig eine Lasche (5) aufweist, die durch 
den Schlitz (4) hindurchsteckbar ist, wodurch im Uber- 
lappungsbereich eine bei Zundung des Airbags losbare 35 
Verbindung zwischen den Seitenteilen (2, 3) herstellbar 
ist. 

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB Basisteil (1) und Seitenteiie (2, 3) aus einem ein- 
stiickigcn, textiien Materialabschnitt bcstehen, bei dem 40 
zur Ausbildung des Behalters die Rander teilweise mit- 
einander verbunden sind. 

3. Behalter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB Basisteil und Seitenteiie (2, 3) aus drei textiien Ma- 
terialabschnitten bestehen, deren Rander zur Ausbil- 45 
dung des Behalters teilweise miteinander verbunden 
sind. 

4. Behalter nach einem der Anspruche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lasche (5) aus einem tiber ei- 
nen Halsabschnitt (6) einstuckig mit einem Seitenteil 50 
(3) verbundenen, etwa rechteckigen Materialbereich 
(7) besteht, der zur Versteifung ubereinandergefaltet 
und zwei- oder mehrlagig miteinander verbunden ist. 

5. Behalter nach einem der Anspruche 1-4, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Basisteil (1) durch Ubereinan- 55 
derlegen und Verbinden schlaufenartige Aufnahmebe- 
reiche (8, 9) filr stabartige, metallische Bauteile zur 
Verstarkung oder Befestigung des textiien Behalters 
ausgebildei: sind. 

6. Behalter nach einem der Anspruche 1-5, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die Verbindungen (10, 10a, 10b) 
des textiien Materials durch Nahen oder Kleben herge- 
stellt sind. 
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ADVANTAGE - The airbag container is lighter and easier to make. 
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